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Тяжелая механообработка
Точение и канавка/геометрии стружколомовТехническое руководство

Стружколомы HX
Доступные геометрии стружколомов для формы кана-
вочной пластины HX, предназначенной для обработки 
стали, нержавеющей стали и литейных материалов с 

прорезанием канавки. Стабильная, инновационная ге-
ометрия позволяет придать материалу нужную форму. 
Доступно с различными видами режущих материалов.

Описание

▲ Подходит для стали, нержавеющих и литейных материалов
▲ Стабильная режущая кромка для прерывистого резания
▲ Предпочтительный выбор для подрезки и копировальных операций
▲ Оптимальные условия использования при большой подаче

Описание

▲ Крайне положительный передний угол с малой отрицательной фаской
▲ Подходит для прорезания и подрезки канавок
▲ Подходит для стали, нержавеющих и литейных материалов
▲ Минимальное усилие резания

Наименование
f

min
f

реком. [мм/об]
f

max
vc

min
vc

реком. [м/мин.]
vc

max
HX 32 0,35 0,55 0,95 30 70 100
HX 40 0,50 0,75 1,00 30 40 90
HX 45 0,50 0,80 1,10 30 40 80
HX 50 0,55 0,90 1,20 30 40 80
HX 60 0,60 1,00 1,30 30 40 70

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ -R70

Наименование
f

min
f

реком. [мм/об]
f

max
vc

min
vc

реком. [м/мин.]
vc

max
HX 16 0,25 0,45 0,90 40 100 140
HX 20 0,30 0,50 0,90 40 90 140
HX 25 0,30 0,60 1,00 40 70 120

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ -R71

Подача Скорость резания

Подача Скорость резания
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-R81

-PN

-R75

Тяжелая механообработка
Точение и канавка/геометрии стружколомовТехническое руководство

Описание

▲ Первый выбор для прорезания канавки в сплошном материале и в перевернутом 
положении 

▲ Стружколом предотвращает застревание стружки, максимальная надежность  
производства

▲ Подходит для стали и нержавеющей стали
▲ Особо мягкое резание с высокой стабильностью режущей кромки, минимальная 

вибрация

Описание f [мм/об.] ap [мм]

▲ Закругленная режущая кромка с двойной фаской
▲ Подходит для прорезания и подрезки канавки, а также 

копировальной обработки
▲ Необходимы стабильные условия работы станка

0,2–1,4 –

Наименование
f

min
f

реком. [мм/об]
f

max
vc

min
vc

реком. [м/мин.]
vc

max
HX 16 0,20 0,35 0,70 40 100 140
HX 20 0,25 0,40 0,75 40 90 140
HX 25 0,30 0,45 0,80 40 70 120
HX 32 0,35 0,50 0,85 30 70 100
HX 40 0,50 0,70 0,95 30 40 90
HX 45 0,50 0,75 1,00 30 40 80
HX 50 0,55 0,80 1,10 30 40 80
HX 60 0,60 0,90 1,20 30 40 70

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ -R81

Подача Скорость резания

Описание

▲ Подходит для стали, нержавеющих и литейных материалов
▲ Стабильная режущая кромка для прерывистого резания
▲  Применимо для прорезания, подрезки канавок и копировального точения
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Тяжелая механообработка
Техническое руководство Обтачивание и прорезание/пластины для канавки

s
[мм]

r
[мм]

d1
[мм]

α
[°]

HX 32.20.90-R70 32 2,0 9,2 110
HX 40.24.90-R70 40 2,4 9,2 110
HX 45.24.90-R70 45 2,4 9,2 140
HX 50.32.90-R70 50 3,2 9,2 140
HX 60.35.90-R70 60 3,5 9,2 140
HX 16.12.60-R71 16 1,2 6,5 110
HX 20.16.60-R71 20 1,6 6,5 110
HX 25.16.90-R71 25 1,6 9,2 110

HX 25.16.90-R75 25 1,6 9,2 110

HX 16.12.60-R81 16 1,2 6,5 110
HX 20.16.60-R81 20 1,6 6,5 110
HX 25.16.90-R81 25 1,6 9,2 110
HX 32.20.90-R81 32 2,0 9,2 110
HX 40.24.90-R81 40 2,4 9,2 110
HX 45.24.90-R81 45 2,4 9,2 140
HX 50.32.90-R81 50 3,2 9,2 140
HX 60.35.90-R81 60 3,5 9,2 140
HX 16.12.65PN-025CE 16 1,2 6,5 110
HX 16.16.65PN-025CE 20 1,6 6,5 110
HX 25.25.65PN-150CE 25 2,5 6,5 110
HX 25.25.65PN-200CE 25 2,5 6,5 110
HX 32.32.65PN-150CE 32 3,2 6,5 110
HX 40.24.90PN-045CE 40 2,4 9,2 110
HX 40.32.65PN-150CE 40 3,2 6,5 110
HX 45.24.90PN-150CE 45 2,4 9,2 140
HX 45.25.65PN-200CE 45 2,5 6,5 140
HX 45.32.65PN-125CE 45 3,2 6,5 140
HX 50.35.65PN-150CE 50 3,5 6,5 140

Пластины для канавки HX

Пластины для канавки из сортов керамики CTSH110, 
CTS3105, CTN3110 и CTM3110 оснащены глухим 
отверстием. Для этих пластин необходимо использовать 
PIN 65.M12. Виды из твердых сплавов оснащены 
сквозным отверстием и могут быть закреплены сверху.

● Стандартные сменные режущие пластины, доступные со склада
○ Сменные режущие пластины с ограниченной доступностью



RNL

16 HDCGN 1HX16P.33 N 33 HX 16 E01
20 HDCGN 1HX20P.33 N 33 HX 20 E02
25 HDCGN 1HX25P.44 N 44 HX 25 E03
25 HDCGN 1HX25PC.44 N 44 HX 25 *) E03
32 HDCGN 1HX32P.44 N 44 HX 32 E04
40 HDCGN 1HX40P.44 N 44 HX 40 E05
45 HDCGN 1HX45P.44 N 44 HX 45 E06
45 HDCGN 1HX45PC.44 N 44 HX 45 *) E06
50 HDCGN 1HX50P.44 N 44 HX 50 E07
60 HDCGN 1HX60P.55 N 55 HX 60 E08

E01 U-HX16-HD – PIN 65.M8 4771
E02 U-HX20-HD – PIN 65.M8 4771
E03 U-HX25-HD CLAMP RX01*) PIN 90.M12 / PIN 65.M12 1) 4209
E04 U-HX32-HD – PIN 90.M12 / PIN 65.M12 1) 4209
E05 U-HX40-HD – PIN 90.M12 / PIN 65.M12 1) 4209
E06 U-HX45-HD CLAMP RX01*) PIN 90.M12 / PIN 65.M12 1) 4209
E07 U-HX50-HD – PIN 90.M12 / PIN 65.M12 1) 4209
E08 U-HX60-HD – PIN 90.M12 / PIN 65.M12 1) 4209

s
h

58

Тяжелая механообработка
Техническое руководство Точение и канавка/кассеты инструментов

Кассеты HX

*) для пластин из смешанной керамики, кассета с 
дополнительной зажимной лапкой

*) для пластин из смешанной керамики , кассета с дополнительной 
зажимной лапкой

s
[мм]

Тип,
Наименование

h
[мм]

1) PIN 65.M12 при использовании керамических пластин



RNL

450 HDHGR 4040W.HX16P-050 R 40 40 50 HX 16 E01
450 HDHGL 4040W.HX16P-050 L 40 40 50 HX 16 E01
450 HDHGN 4040W.1HX16P-050 N 40 40 50 HX 16 E01
450 HDHGR 4040W.HX25P-050 R 40 40 50 HX 25 *) E02
450 HDHGL 4040W.HX25P-050 L 40 40 50 HX 25 *) E02
450 HDHGN 4040W.HX25P-050 N 40 40 50 HX 25 *) E02

R

E01 U-HX16-HD – PIN 65.M8 4771
E02 U-HX25-HD CLAMP RX01 *) PIN 90.M12 / PIN 65.M12 1) 4209

l1
l

b

h
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Тяжелая механообработка
Техническое руководство Точение и канавка/державки

Державки с хвостовиком 40x40 для HX16.. /HX25..  
канавочных пластин

*) для пластин из смешанной керамики, кассета с дополнительной 
зажимной лапкой

l
[мм]

Тип,
Наименование

h
[мм]

b
[мм]

l1
[мм]

*) для пластин из смешанной керамики, кассета с дополнительной 
зажимной лапкой 1) PIN 65.M12 при использовании керамических пластин



Артикул: 74206...

Канавочная пластина HX



Краткие характеристики:

l
INSL
(mm)

s
CW

(mm)
Угол конусности α°

25,4 50 140

25,4 40 110

Артикул: 7420620100

Артикул: 7420620200
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