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ROHX / XOHX / ROGX
Обозначение IC S

mm mm
ROHX0616R.. 6 1,60
ROHX0820R.. 8 2,00
ROHX1025R.. 10 2,50
XOHX10254.. 10 2,50
XOHX12255.. 12 2,50
RO.X1225R.. 12 2,50
RO.X1630R.. 16 3,00
XOHX16307.. 16 3,00
XOHX20309.. 20 3,00
RO.X2030R.. 20 3,00
RO.X2540R.. 25 4,00
RO.X3250R.. 32 5,00

IC

S

RE

IC

S

RE

RO.X XOHX

ROHX / XOHX / ROGX
-MR5

CTPP211
-FM1

CTPP216
-FM3

CTPP216
-FM4

CTPP216
-FM4

CTPK226
-MR4

CTPK231
-FM6

CTCN211

ROHX XOHX ROHX ROHX ROHX ROGX ROHX
56 149 ... 56 169 ... 56 147 ... 56 141 ... 56 141 ... 56 143 ... 56 145 ...

ISO RE        
mm        

0616 R3 3,0  5614730200  5614190200  56145602 1)

  
0820 R4 4,0  5614971300  5614731300  5614171300  5614111300  56145613 1)

  
1025 R5 5,0  5614972400  5614732400  5614172400  5614112400  56145624 1)

102540 4,0  5616992400
  
1225 R6 6,0  5614733500  5614173500  5614113500  5614353500  56145635 1)

122550 5,0  5616993500
  
1630 R8 8,0  5614734600  5614174600  5614114600  5614354600  56145646 1)

163070 7,0  5616994700
  
2030 R10 10,0  5614735700  5614175700  5614115700  5614355700
203090 9,0  5616995900
  
2540 R12,5 12,5  5614736800  5614176800  5614116800  5614356800
  
3250 R16 16,0  5614737900  5614177900  5614117900  5614357900

P ● ● ● ● ● ●  
M ○ ○ ○ ○ ● ●  
K ○ ● ● ● ● ●  
N ○ ○ ○ ○  ○ ○
S ○ ○ ○ ○  ○  
H ○ ● ● ● ○ ○  
O ○ ○ ○ ○   ●

 
 

1) Специально для обработки графита!

Руководство по фрезерованию
Рекомендуемые режимы резания → 184+185 Глубина подачи → 186
Техническая информация → 189–194 Описание и обзор стружколомов → 195–197
Описание и обзор сплавов → 198–201

Фрезы с пластинами
Система K 2000/2001/2002/2003
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XOHX / XOGX
Обозначение IC S L

mm mm mm
XO.X10251.. 10 2,50 11,5
XO.X12251.. 12 2,50 14,0
XO.X16301.. 16 3,00 16,0
XO.X16303.. 16 3,00 16,0
XO.X20301.. 20 3,00 18,0
XO.X20304.. 20 3,00 18,0
XOGX12252.. 12 2,50 14,0
XOHX06160.. 6 1,60 8,0
XOHX08200.. 8 2,00 9,5
XOHX08201.. 8 2,00 9,5
XOHX10250.. 10 2,50 11,5
XOHX12252.. 12 3,00 14,0
XOHX20302.. 20 3,00 18,0
XOHX25401.. 25 4,00 23,5
XOHX25402.. 25 4,00 23,5
XOHX25405.. 25 4,00 23,5
XOHX32502.. 32 5,00 28,0

S
L

IC
RE IC

RE

7°

L
S

XOGX XOHX
IC

90
° RE

L
S

IC

S

RE

L

XOHX XOHX

XOHX / XOGX
-MR2

CTPP211
-MR6

CTPP211
-FM2

CTPP216
-FM5

CTPP216
-MF4

CTPP216
-MR3

CTPK231
-MR2

CTCN211

XOHX XOHX XOHX XOHX XOGX XOHX XOHX
56 167 ... 56 163 ... 56 165 ... 56 159 ... 56 161 ... 56 171 ... 56 168 ...

ISO RE        
mm        

061605 0,5  5616771000  56168610 1)

  
082006 0,6  5616371000  5616571000  5615971000
082010 1,0  5616771200  5616571200  56168612 1)

  
102508 0,8  5616372100  5616572100  5615972100  5617132100
102510 1,0  5616772200  5616572200  5616192200  56168622 1)

  
122510 1,0  5616773200  5616373200  5616573200  5615973200  5616193200  5617153200  56168632 1)

122520 2,0  5616773500  5616573500  5616193500
  
163010 1,0  5616774200  5616574200  5616194200  56168642 1)

163013 1,3  5616374300  5616574300  5615974300
163015 1,5  5617154400
163030 3,0  5616774700  5616574500  5616194700
  
203010 1,0  5616775200  5616575200  5616195200
203016 1,6  5616375400  5616575400  5615975400
203020 2,0  5617155500
203040 4,0  5616775800  5616575800  5616195800
  
254010 1,0  5616776200  5616576200
254020 2,0  5616376500  5616576500  5615976500
254050 5,0  5616776900  5616576900
  
325025 2,5  5616377600  5615977600

P ● ● ● ● ● ●  
M ○ ○ ○ ○ ○ ●  
K ○ ○ ● ● ● ●  
N ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
S ○ ○ ○ ○ ○ ○  
H ○ ○ ● ● ● ○  
O ○ ○ ○ ○ ○  ●

 
 

1) Специально для обработки графита!

Руководство по фрезерованию
Рекомендуемые режимы резания → 184+185 Глубина подачи → 186
Техническая информация → 189–194 Описание и обзор стружколомов → 195–197
Описание и обзор сплавов → 198–201

Фрезы с пластинами
Система K 2005/2006/2007
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RDHX / RDMX / RDEX / RDPX
Обозначение IC S

mm mm
RDHX 0501.. 5 1,50
RD.X 07T1.. 7 1,99
RD.X 0702.. 7 2,38
RD.X 1003.. 10 3,18
RD.X 12T3.. 12 3,97
RD.X 1604.. 16 4,76
RDHX 2006.. 20 6,00

IC

S

15
°

 

RDHX / RDMX / RDEX / RDPX
 

WTN1205
 

WAN1240
 

WAX1240
-HP

WAN2225
-F30P

WUN4210

RDHX RDMX RDEX RDPX RDHX
56 302 ... 56 309 ... 56 314 ... 56 348 ... 56 304 ...

ISO      
     

0501M0T  56302100
 
0702M0E  56304611
0702M0T  56302111  56314611
07T1M0E  56304621
07T1M0T  56302121  56314621
 
1003M0S  56348231
1003M0T  56302131  56309731  56314631  56304631
 
12T3M0S  56348241
12T3M0T  56302141  56309741  56314641  56304641
 
1604M0S  56348251
1604M0T  56302151  56309751  56314651  56304651
 
2006M0T  56302161  56304661

P ● ● ●   
M ● ○ ○ ●  
K ● ○ ○  ○
N     ●
S    ●  
H ●     
O     ○

 
 

Руководство по фрезерованию
Рекомендуемые режимы резания → 178–180 Стратегия обработки → 181+182
Техническая информация → 189–194 Описание марок → 195–197
Система обозначений → 198–201

Фрезы с пластинами
Система R 1000/1002/1007
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TEHX
Обозначение L S D1

mm mm mm
TEHX 16T3.. 14,32 4,00 3,9 L

D1

S

20°

RE

 

TEHX
 

WTN1205

TEHX
56 327 ...

ISO RE  
mm  

16T3ZF 0,2  56327151

P ●
M ●
K ●
N  
S  
H ●
O  

 
 

Руководство по фрезерованию
Рекомендуемые режимы резания → 141–144 Техническая информация → 189–194
Описание и обзор стружколомов → 195–197 Описание и обзор сплавов → 198–201

Фрезы с пластинами
Система F 5000
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Торцовая фреза для чистовой обработки F 5000 A
 ▲ С регулируемыми в микронном диапазоне сменными многогранными пластинами
 ▲ Настройка выполняется с помощью винта (56 950 017) и регулируется отверткой Torx20 (80 950 114)

DHUB
DCONMS

DC

O
AL

AP
M

X

56 511 ...
Обозначение по ISO DC ZNF APMX OAL DCONMS DHUB Момент затяжки Пластина  

mm mm mm mm mm Nm  
F5000A.42.2.43.IK 42 2 0,2 43 16 35 3,2 TEHX 16T3..  56511421
F5000A.52.2.43.IK 52 2 0,2 43 22 48 3,2 TEHX 16T3..  56511521
F5000A.66.2.53.IK 66 2 0,2 53 27 60 3,2 TEHX 16T3..  56511661
F5000A.80.2.53.IK 80 2 0,2 53 27 60 3,2 TEHX 16T3..  56511801
F5000A.100.2.53 100 2 0,2 53 32 70 3,2 TEHX 16T3..  56511910 1)

  

1) Без внутреннего подвода СОЖ

 ▲ Момент затяжки зажимного винта пластин 56 950 028 составляет 3,2 Н·м.
 ▲ Инструмент для обработки абсолютно гладких поверхностей Rz ≤ 2,5 мкм с высокой точностью плоскостности.
 ▲ С помощью двух осевых винтов точной настройки инструменты можно регулировать в мкм-диапазоне.
 ▲ Исключаются операции шлифования, что позволяет сократить время обработки и снизить затраты.
 ▲ Этот инструмент также хорошо подходит для нежестких заготовок и станков небольшой мощности.

Описание

vc 
, м/мин

fz ap

Материал mm mm
Стали 150–250*) 0,5–2 0,05–0,2
Чугуны 150–250*) 0,5–2 0,05–0,2
Материалы повышенной твердости ≤ 56 HRC 35–200*) 0,2–1 0,05–0,1

*) В зависимости от вида обработки и состояния структуры обрабатываемого материала.

Винты регулировки торцевого биения, вкрученные в каждую фрезу, должны быть обязательно затянуты с требуемым моментом. В противном случае 
существует опасность их ослабления в ходе обработки. Это может привести к повреждению, с одной стороны, заготовки или инструмента. С другой 
стороны, при этом существует повышенная опасность для оператора станка. Если винты не требуются для точной регулировки, рекомендуется 
выкрутить их из инструмента.

Сменная вставка 
TORX®

Ключ Torx Отвёртка Винт Power Винт регулировки 
торцевого биения

Molykote Зажимной винт Рукоятка 
динамометр.

80 950 ... 80 950 ... 80 950 ... 56 950 ... 56 950 ... 70 950 ... 56 950 ... 80 950 ...
Комплектующие         
DC          
42  80950036  80950088  80950114  56950121  56950017  70950303  56950028  80950193
52  80950036  80950088  80950113  56950017  70950303  56950028  80950193
66  80950036  80950088  80950113  56950017  70950303  56950028  80950193
80  80950036  80950088  80950113  56950017  70950303  56950028  80950193
100  80950036  80950088  80950113  56950121  56950017  70950303  56950028  80950193

Фрезы с пластинами
Система F 5000
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